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Anleimmaschinen
Anreibemaschinen
Banderoliermaschinen
Bandpressen
Broschürenfertigung
Buchdeckenmaschinen
Buch- und Blockleimpressen
Buchfertigungsstraßen 
Codiermaschinen
Drahtheftmaschinen
Drahtkammbindemaschinen
Drahtkammbindestraßen
Dreischneider
Eckenrundstoßmaschinen
Einfass- und Fälzelmaschinen
Fadenheftmaschinen
Fadensiegelmaschinen
Faltschachtelklebemaschinen
Falzmaschinen
Folieneinschweißmaschinen
Folienprägemaschinen
Folienverpackung
Fördersysteme
Heft-Falzmaschinen
Heftdrähte und Klammern
Kantenanleimer
Klammerheftmaschinen
Klebebindestraßen
Klebebinder
Klebemaschinen
Klebstoffe
Mailermaschinen
Maschinenmesser, Pappscheren
Nummeriermaschinen
Nutmaschinen
Ösmaschinen
Papierbohrer
Papierbohrmaschinen
Papierentsorgungssysteme
Perforierbänder
Perforiermaschinen 
Perforier- und Nutmaschinen
Plastikspiralbindung 
Postkartenanklebemasch.
Registerschneider
Registerstanzen
Rotationsperforiermasch.
Rütteltische
Sammelhefter
Schneidemaschinen
Spiralbindung 
Spiralbindestraßen
Stanzlinien und Formen
Stanzmaschinen 
Stanz-Perforier-Nutmasch.
Stanz- und Bindegeräte
Stanzmasch. f. Aussenkontur
Umreifungsmaschinen
Verpackungssysteme
Zählmaschinen
Zusammentragmaschinen ●
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BUCHBINDEREIMASCHINEN, PERIPHERIE UND ZUBEHÖR 300D

D

Woher weiß das Schwert,
wann es wen falzen soll?

Die Buchbinderei auf dem Weg zur job-bezogenen
Automatisierung

Das Einstellen von Maschi-
nen in der Druckweiterverar-
beitung gliedert sich in zwei
wesentliche und unterschied-
liche Bereiche:
Erstens in die »Formalien«,
das heißt die Einstellung von
Schneide- oder Falzgut-Grö-
ßen, die Belegung oder Nut-
zung von Stationen oder die
Auswahl von alternativen Ar-
beitsgängen innerhalb einer
Maschine oder eines Aggre-
gats.
Zweitens in die Feinjustage,
das heißt das Korrigieren oft
kleinster Details zum siche-
ren und fehlerfreien Greifen,
Durchlaufen, Verarbeiten und
Ablegen des zu bearbeiten-
den Guts. Das sind vor allem
die Kenntnisse, die Geschick
und Erfahrung, Fingerspitzen-
gefühl und vor allem nicht
selten das Zusammenwirken
von Ohr, Auge und Gefühl
bedingen.
Solcher Umgang mit Maschi-
nen wird – falls sich deren
Bauweise nicht drastisch än-
dert – auch in Zukunft dem
erfahrenen Maschinenbedie-
ner vorbehalten bleiben.
Doch für das »Grobe«, die
Formalien, werden »Heinzel-
männchen« in Form von pro-
grammierten Schnittstellen
und Hilfsmotoren, von Senso-
ren und Fotozellen sorgen,

die insgesamt zu einem we-
sentlich höheren Automati-
sierungsgrad der Maschinen
führen.
Alles, was dieser Automati-
sierung dient, kann und wird
in Zukunft mehr und mehr in
Datensätzen gespeichert. Die-
se Datensätze werden künf-
tig job-bezogen mit normier-
ten Datenformaten auch in
der Weiterverarbeitung, der
Buchbinderei angeliefert.
Dabei ist die Automatisierung
kein Ersatz für die Buchbinder
und Maschinenführer. Ganz
im Gegenteil: sie ermöglicht,
die notwendige Rentabilität
herzustellen, die sich immer
mehr auf den Faktor Zeit kon-
zentriert. Liefertermine wer-
den noch kürzer, Fertigungs-
mengen noch geringer, die
geforderte Flexibilität und
Variabilität noch höher.
Computerisierung – also die
Datenübernahme in die Ma-
schine – und das Können der
Bediener stehen also nicht in
Konkurrenz. Statt dessen er-
möglicht es die Standardisie-
rung der comptuerbasierten
Maschineneinstellung den
Bedienern, ihre Leistungs-
fähigkeit signifikant zu stei-
gern.
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Von Dipl.-Ing. Hans-Georg Wenke 


